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Обозначение: D 1238–13 

 

Стандартный метод определения скоростей истечения расплава 

термопластиков с помощью экструзионного пластометра1 

 

Данный стандарт выпущен под постоянным обозначением D 1238; число, 

стоящее непосредственно после этого обозначения, указывает на год 

первоначального принятия стандарта или, в случае его пересмотра, год 

последнего пересмотра. Число в круглых скобках указывает год последнего 

переутверждения. Надстрочный индекс  (эпсилон) указывает редакционные 

изменения после последнего пересмотра или переутверждения 

 

1. Область применения* 
 

1.1 Данный метод распространяется на определение скорости истечения 

расплавленных термопластических смол с помощью экструзионного 

пластомера. После специально выбранного времени предварительного нагрева 

смолу подвергают экструзии через фильер определенной длины и диаметра 

отверстия при заданных температуре, давлении и положении поршня в 

цилиндре. Ниже рассмотрены четыре процедуры испытаний, с помощью 

которых в ходе круговых межлабораторных измерений были получены 

сопоставимые результаты (см. раздел 15).   

1.2 Процедуру А используют для определения скорости течения расплава 

(MFR) термопластических материалов. Единицы измерения – масса материала, 

протекающего за 10 мин, (г/10 мин). Она основана на измерении массы 

                                                      
1 Данный метод испытаний находится в ведении Комитета ASTM D20 по пластмассам, и в 

непосредственной ответственности Подкомитета D20.30 по тепловым свойствам пластмасс (секция D20.30.08). 
Настоящее издание утверждено 1 августа 2013 г. Опубликовано в августе 2013 г. Первоначально стандарт 

утвержден в 1965 г. Последнее предыдущее издание утверждено в 2010 г. как D1238-10. DOI: 10.1520/D1238-13. 
* Краткое описание внесенных изменений приведено в конце данного стандарта. 

 




